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WPROWADZENIE

W normie PN-EN ISO 9001 zdefiniowano pojecie specjalnych proceséw produkcyjnych. Zalicza sie do nich
takie sposoby wytwarzania, ktérych wynik nie moze by¢ w petni sprawdzony przez kontrole lub badania
wyrobu oraz gdzie niedostatki przebiegu procesu wytwarzania mogg sie ujawni¢ dopiero podczas jego
eksploatacji. Wynika stgd, ze procesy specjalne powinny by¢ zawsze realizowane przez wykwalifikowany
personel, natomiast parametry procesébw w sposdb permanentny nadzorowane i monitorowane. Do

specjalnych proceséw wytwoérczych zaliczono, miedzy innymi, spawanie (rys.1.1) [1].

SPAWANIE
_ | 4
A
PROCESY
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Rys.1.1Przyktady specjalnych proceséw produkcyjnych

Odstepstwa od prawidtowej technologii spawania mogg by¢ przyczyng powstawania w wykonywanych
ztgczach niezgodnosci spawalniczych. Obecnos$é niezgodnosci w wyrobach powoduje obnizenie ich trwatosci
eksploatacyjnej. W wielu przypadkach niezgodnosci mogg by¢ przyczyng powaznych awarii i duzych strat
materialnych. Z tego powodu zaréwno liczba jak i wymiary niezgodnosci w wykonywanych konstrukcjach

powinna by¢é mozliwie najmniejsza.

Do wykrywania oraz okreslania niezgodnosci spawalniczych w wyrobach spawanych stosuje sie wiele réznych
metod badan nieniszczacych. Warunkiem wiasciwego wyboru metod kontroli jest znajomos¢ ich cech
charakterystycznych, zakresu zastosowania, skutecznosci, istniejgcego wyposazenia, techniki wykonywania
badan, kryteriéw oceny jakosci itp. Aby wybor utatwi¢ opracowano podrecznik, ktéry czytelnikom zajmujgcym
sie wykonawstwem, remontami i regeneracjg konstrukcji spawanych, odtwarzaniem ksztattu za pomocg
spawania (napawania) réznych wyrobdéw (np. odlewéw, odkuwek), problemami ich jako$ci, itp. bedzie stuzy¢

pomocg podczas wykonywania obowigzkow stuzbowych.

Jako zbiér podstawowych informacji na temat badah nieniszczacych ré6znych wyroboéw opracowanie jest
przydatne dla spawaczy lub uczniéw szkét Srednich o kierunku mechanicznym oraz tych oséb, ktérych

zamiarem jest poszerzenie wiadomosci o kontroli jakosci stosowanej w roznych dziedzinach wytworczosci.

W podreczniku wyjasniono pojecie niezgodnosci, wady i nieciggtosci. Scharakteryzowano ztgcza spawane
oraz najczesciej stosowane w praktyce przemystowej metody i techniki badan nieniszczgcych. Podano
sposoby oceny jakosci ztgczy spawanych wedtug obowigzujgcych przepiséw. Dla wygody czytelnikéw podano
w ostatnich rozdziatach wykaz wykorzystanych w opracowaniu i zwigzanych z omawiang tematykg norm oraz

wykaz literatury zrédtowe;.
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