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ROZDZIAL 1.
‘Wiadomoéci wstepne,

Materjaly formierskie.

Forma z modelu i szablonu,

Stozkowatosé modeli,

Nadmiar w modelu na skurcz w odlewie,
Miara skurczowa (»szwindmasc),

Dodawanie na obrdbke Zeliwa,

Poglgbianie formy przez wyjmowanie modelu,
Czystoéé oddanego przedmiotu i nadlewy,

ROZDZIAL 1I.

Modele calkowite do form zwyczajnych,

. Ksztalt modeli do form zwyczajnych.
. Wykonanie formy zwyczajnej,
. Wykonanie modelu plyty cienkiej.

Wzmacnianie modelu »zandlistwamie,

. Stoikowatoéé w otworach surowych i obrabianych,

Wykonanie modelu sprzegla tarczowego.

. Stozkowatoéé dwustronna na écianach prostych.
. Stoikowato$é jednostronna,

Potrzeba stotkowatosci zmusza do obrébki odlewu.

. Stozkowato$¢ na $cianach okraglych.
. Wyréb piastki i Zeber z jednego kawalka drzewa,



ROZDZIAL 111
Modele calkowite do form obieranych.
. Zaformowanie drzwiczek piecowych.
. Zaformowanie panewki,
. Zaformowanie nogi od kotla lokomobili
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ROZDZIAL 1V,
Modele z cze¢dciami do odejmowania (na luz),
Listwy na drutach,
Krazki niskie.
Krazki wysokie,
Obwody trzondw kanelowanych.
Listwy na zasuwkach.
ROZDZIAL V,
Modele dziclone.
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§ 29. Dlaczego model dzielimy?

§ 80. \Wykonanie modelu, dzielonego przez polow¢ jego gru-
bosci,

§ 81. Podzial kola pasowego na dwie gruboéci.

§ 82, Oddzielanie piasty w kolach.

ROZDZIAL VL
Modele do form, skladanych z trzech czedci.

§ 83. Podzial modeli okrgglych do form, skladanych z trzech

_ Czgsci.
§ 34, Zlacze modeli okraglych do form, skladanych z trzech
Czgéci.
§ 35. Model wieloboczny, jego podzial i zastosowanie w trzech
cz¢sciach.
ROZDZIAL VI,
Rdzennik stotkowy okragly.
Rdzennik prostokgtny i skrzynka rdzeniowa,
Rdzennik prostokatny stozkowy.
Skrzynka rdzeniowa prostokgtna.
Rdzennik i skrzynka do otworéw na Iby Srubowe,
Rdzennik i skrzynki do rur.

. ERRRE

i
ek
L3



Rdzenie i skrzynki do otworéw widlicowych.
Naroine dzielénia skrzynek rdzemiowych.
Rdzenie przetykane i skrzynki do nich
Rdzennik jako wzmocnienie modelu lofyska.

» » > »  podstawy,

> » » »  koza cztero-
noinego.
Rdzenniki ciagowe na jeden otwor.
Skrzynka do rdzennikéw ciggowych.
Zasypywanie miejsc po rdzemniku ciagowym.
Rdzenniki ciggowe do dwdch otwordw réwnoleglych,
Rdzennik ciggowy i skrzynka do otworéw dlugich.
Rdzennik jako pomo¢ przy formowaniu modelu,
Wplyw wykonania skrzynki rdzeniowej na dokladny od-
lew ieber wewngtrz przedmiotu (lofysko do walu pio-
nowego).
Wplyw wykonania skrzynki na jednostajng grubo$é w od.
lewie $cian otwordw z jednej strony zamknietych.
Rdzenie skladane z kilku czesci,
Model i skrzynki rdzeniowe na wszystkie strony krzywe,
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ROZDZIiAR, VIII, :
Modele do form z rdzeniami bez uZycia rdzennikéw i skrzynek
rdzeniowych.

§ 58. Wplyw rdzennika i rdzenia na czystoéé odlewn.

§ 89. Otwdr w odlewie bez rdzennika na modelu.

§ 60. Odlew Zelazny popsuty, stuigcy za model i pomoc do
wykonania rdzenia,

§ 61, 62, 63, 64. Modele sluigce do wyrobienia formy i rdzeni
bez skraynki rdzeniowej. s

§ 65. Odciggi czyli sztuczki, ulatwiajgce wydobycie modelu
z formy,

ROZDZIAL 1IX,
Wyrabianie rdzeni zapomoca szablondw.
§ 66. Rdzed obtaczany poziomo,
§ 67. Rdzenie obtaczane pionowo,
§ 63. Rduer obciggany przy desce rdzeniowej,
§ 69 Rdzen obciggany na desce rdzeniowej,



VI

ROZDZIAL X,

Szablony do wyrobu form i rdzeni na rury krzywe i stozkowe.

 70.
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Wykonanie formy i rdzenia mna rure tukowa zapomoca
ram i zgarniaczy.

Wykonanie formy i rdzevia na rure rozgaleziona.
Wykonanie formy i rdzenia na filar stotkowaty zapo-
mocq ramki i zgarniaczy.

ROZDZIAL Xl

Szablony do form, wyrabianych w piasku okolo osi pionowej.

§ 8.
§ 74,
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Przyklad formy zwyczajnej.
Zamek formy dolnej z gérna,
Sprawdziany do $redumic form,
Obijanie krawedzi szablonu blacha.
Forma na przedmiot dwukryzowy, wyrobiona w dwdch
i trzech cz¢dciach,
Suwnik (»szyber<) szablonowy,
Formy trdjdzielcze, wyrabiane szablonami i czesciami
modelu.
Forma na kolo pasowe,
Szprychy, wyrabiane zapomocg modelu.
Szprychy, wygarniane zgarniaczami.
Szprychy, wyrabiane w skrzynce rdzeniowej, stanowiacej
wycinek kola,
Saprychy dla kol dutych, wyrabiane w skrzynkach,
Kolo zgbate stotkowe do zgbéw drewnianych.
Wyréb szprych przez nakladanie masy,
Przedstawienie perspektywiczne wyrobu formy na - dzie-
lone czolowe kola zebate,
Kola z¢bate stotkowe z zebami Zelaznemi,
Skrzynka rdzeniowa do wyrobu Zeber w kolach stoi.
kowych,
Szablony do formy kola jednolinowego.
Szablony do formy kola wielolinowego.
ROZDZIAL XII

Szablony do form murowanych,
Szablony, plyty, szkielety drewniane do wykonania mu-
rowanych form cylindrycznych i krzywych,
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§ 100.

ROZDZIAL XIH.
O wyrobie modeli.

Drzewo i wplyw jego wlasnosci na sklejanie bryl.
Sklejanie walca z klepek i denek

Sklejanie walca z klepek ramy i denek.

Sklejanie walca z klepek i dna dzwonowego.
Sklejanie walcéw miejscami zgrubionych,

Sklejanie walcéw krzywych,

Sklejanie pierscieni z dzwon (»segmentéwe),
Wyrzynanie dzwon.

Pasowanie dzwon,

Sklejanie obwodéw na kola zebate stokowe,
Sklejanie przedmiotéw wypuklych z dzwon.
Sklejanie tarcz okraglych z sektordw.

Sklejanie scian krzywych,

Laczenie piasty z Zebrami w przedmiotach malych,
Lyczenie piasty z Zebrami w przedmiotach dutych,
Lgczenie szprych czteroramiennych.

Lagczenie szprych szeScioramiennych.

. Lagczenie szprych pigcioramiennych,
. Wzmocnienie polaczenia poléwek walca,
. Wykrdj polgczenia w poldwkach walca,

Dopasowanie dwéch walcéw przy lacseniu krzyZowem.
Dopasowanie walca do stozka,

. Pasowanie krgtka do powierzchni kulisto-wypuklej.

. Wyrdb zebéw prostych.

Wyﬁh ze¢bow stozkowych,

Podzial kola czolowego do naklejania zebéw.
?oslzm} kola stotkowego do naklejania zebéw,
Sprawdamia podzialki w naklejonych zebach,
. Naklejanie klepek do wyrobu zghéw na maszynie.
- Zgby w kolach daszkowych.

Zgby drewniane, whijanie w obwéd Zelazny,

. Wyokrgglanie katdéw ostrych kitem.
’Wyakrgg}nnie katéw ostrych drzewem.

. Wyokrgglanie kgtdw ostrych olowiem.

. Wyokraglanie katéw ostrych skéra.

» Wyokraglanie katéw ostrych w formie,



Laczenie poldwek dzielonego modelu, kolkami dre w.
nianemi,

Kolki elazne i mosi¢ine z krezami,

Kolki mosiezne 2 tulejkami

Sklejanie na papier

- Egerenie listew z plytami.

ROZDZIAL X1V, H
O wyrobie. skrzynek rdzeniowych.
Sklejanie drzewa na otwory okragle duge.
Podzial drzewa ulatwia wykonanie wnetrza skrzynki,
Maszyny do wyrobu skrzynek rdzeniowych,

ROZDZ1AL XV,
Obtaczanie modeli.
§ 187, Tokarka i jej czgded,
§ 188. Note tokarskie,
§ 189. Obtaczanie na trdjzebie,
§ 140. Ustawianie na Zadanej osi,
§ 141. Zabezpieczenie obtaczanych czesci od rozerwania sie,
§ 142 Obtaczanie powierzchni walka wedlug szablonu,
§ 148. Obtaczanie w pochwie,
§ 144. Obtaczanie na $rubje i kalafonji,
3 145. Obtaczanie na tarczy (>planszajbiec).
§ 146. Obtaczanie na krzyda kregéw malych,
§ 147. Obtacranie na krzyta kregéw dudych,
§ 148. Przyklady uzycia narzedzi,
ROZDZIAL XvI,
O przerébkach modeli.
ROZDzIAL xviII,
O modelach Zelaznych,

ROZDZIAEL Xvi,
O malowaniu modeli.

ROZDZ1Az, X1X,
O Naueczanin Modelarstwa i Formierstwa w szkolach
rzemieslniczych i technicznych,
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