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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI
z dnia 14 kwietnia 2000 r.

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna.
(Dz. U. poz. 409)
Na podstawie art. 237%° § 2 Kodeksu pracy zarzgdza sie, co nastepuje:

§ 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna i urzg-
dzen technicznych do obrdbki drewna, zwanych dalej ,obrabiarkami”.

§ 2. Pracownicy obstugujgcy obrabiarki powinni:

1) stosowaé nakrycie gtowy catkowicie zakrywajgce wiosy oraz odziez roboczg bez odstajgcych i luzno zwisajgcych
czesci,

2) wykonywac prace zgodnie z instrukcjg bezpieczenstwa i higieny pracy oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg lub
instrukcjg obstugi,

3) przed przystapieniem do czyszczenia, konserwacji lub naprawy obrabiarek wytaczy¢ naped i zasilanie oraz zabez-
pieczy¢ je przed przypadkowym uruchomieniem,

4) po wykonanej naprawie nie uruchamia¢ obrabiarek bez zezwolenia przetozonego.

§ 3. 1. Obrabiarki powinny by¢ wyposazone w zespoty urzadzen zaciskowych i dociskowych, w celu zabezpieczenia
obrabianego materiatu przed przypadkowym odrzutem lub wyrzutem.

2. Pracownicy obstugujgcy obrabiarki, w ktérych pod wptywem sit skrawania moze nastgpi¢ odrzucenie lub wyrzucenie
obrabianego materiatu, powinni wykonywac prace przy takich obrabiarkach poza strefg zagrozong odrzutem lub wyrzutem.

§ 4. 1. Skutecznos¢ dziatania instalacji przeciwporazeniowej w obrabiarkach powinna by¢ sprawdzana, zgodnie z do-
kumentacjg techniczno-ruchowa lub instrukcjg obstugi, co najmniej raz na dwa lata; czynno$ci te powinny by¢ wykonywane
wytacznie przez osoby do tego uprawnione.

2. Przepis ust. 1 stosuje sie odpowiednio po kazdej naprawie, malowaniu i zmianie miejsca zainstalowania obrabiarek
stacjonarnych.

3. Instalacje wentylacji mechanicznej ogdlnej i wyciggéw miejscowych, znajdujgce sie w pomieszczeniu pracy, w kto-
rych eksploatowane sg obrabiarki, powinny by¢ wykonane z materiatéw nie gromadzgcych tadunkow elektrycznosci sta-
tycznej.

§ 5. 1. Elementy sterownicze obrabiarek, ich liczba i rozmieszczenie powinny by¢ tak dobrane i usytuowane, aby nie
stwarzaty zagrozenia wypadkowego.

2. Obrabiarki wyposazone w dwureczne elementy sterownicze powinny byé uruchamiane i zatrzymywane poprzez
jednoczesne zadziatanie obiema rekami na te elementy.

3. Pracownicy przed rozpoczeciem pracy przy obstudze obrabiarek powinni sprawdzié, czy ich uruchomienie nie grozi
wypadkiem oraz czy urzgdzenia ochronne sg sprawne technicznie i znajdujg sie na wyznaczonych miejscach.

4. Jezeli przy jednej obrabiarce pracuje wiecej niz jedna osoba, o zamiarze jej uruchomienia powinny by¢ uprzedzone
przez pracownika dokonujgcego uruchomienia pozostate osoby przy niej pracujgce, przy czym kazda z tych oséb w swoim
zakresie powinna stwierdzi¢, ze obrabiarka moze by¢ uruchomiona bez ryzyka spowodowania wypadku.

§ 6. 1. Podczas obstugi obrabiarek powinny by¢ zastosowane odpowiednie urzgdzenia ochronne wszedzie tam, gdzie
istnieje zagrozenie bezpieczenstwa w wyniku mozliwosci zetknigcia sie pracownika z narzedziami tngcymi, ruchomymi
czesciami lub przedmiotami obrabianymi.

2. Obrabiarki powinny by¢ wyposazone, jezeli przewiduje to dokumentacja techniczno-ruchowa lub instrukcja obstugi,
w urzadzenie do hamowania, zapewniajgce bezpieczne zatrzymanie zespotdw roboczych, czesci ruchomych lub obrabia-
nego materiatu. Urzgdzenie do hamowania powinno by¢ zblokowane z napedem w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ hamo-
wanie przy wigczonym napedzie.

3. Dopuszcza sie niestosowanie urzgdzen hamujgcych, jezeli czesci zespotu roboczego znajdujg sie wewnatrz korpu-
séw lub sg catkowicie ostoniete, pod warunkiem ze do zdjecia oston potrzeba wiecej czasu niz do catkowitego zatrzymania
tych czesci.

§ 7. 1. Obrabiany materiat i narzedzia thgce nalezy zamocowac w sposob uniemozliwiajgcy ich wyrwanie lub zmiane
potozenia w czasie obrébki pod wptywem sit skrawania lub sit odsrodkowych. Niedopuszczalne jest trzymanie obrabianego
materiatu w dtoniach.

2. Przy obrobce materiatu o znacznej dtugosci powinny by¢ stosowane odpowiednie podpérki lub inne urzadzenia
zapewniajgce stabilnos¢ materiatu.

3. Wymiana narzedzi thgcych stosowanych do obrébki materiatu moze by¢ dokonywana po uprzednim wytgczeniu
napedu i unieruchomieniu wrzecion.

4. Narzedzia tngce zainstalowane w obrabiarkach powinny byé odpowiednio zabudowane lub ostoniete oraz spetniaé
wymagania okreslone w dokumentaciji techniczno-ruchowej lub w instrukcji obstugi.
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§ 8. 1. Podczas pracy obrabiarek niedopuszczalne jest:

1) otwieranie lub zdejmowanie oston albo innych urzgdzen chronigcych pracownikéw przed urazami,
2) czyszczenie mechanizmdw roboczych lub ich konserwowanie,

3) sprawdzanie dokfadnosci obrabianego materiatu lub dokonywanie innych podobnych czynnosci,
4) usuwanie wiérow i odpadéw powstajgcych w toku procesu produkcyjnego.

2. Trociny, wiory i odpady, o ktérych mowa w ust. 1 pkt 4, nalezy usuwac z obrabiarek po uprzednim wyfgczeniu
napedu oraz za pomocg narzedzi lub sprzetu do tego przeznaczonych. Pyt drzewny powinien by¢ wychwytywany w miej-
SCu jego powstania przez wyciagi miejscowe.

3. Niedopuszczalna jest obstuga obrabiarek w rekawicach albo z obandazowanymi dtofimi, jesli wirujgce czesci obra-
biarek, narzedzia thgce lub obrabiany materiat stwarzajg zagrozenie pochwycenia.

§ 9. 1. Podczas obstugi przenosnych obrabiarek ich przewody elektryczne powinny byé zabezpieczone przed wilgocig
i mechanicznym uszkodzeniem.

2. Przed odtozeniem lub przenoszeniem obrabiarki przenosnej nalezy wytaczyé¢ jej naped.
3. Niedopuszczalne jest:
1) uzywanie przenosnych obrabiarek o napedzie spalinowym w pomieszczeniach zamknigtych,

2) pozostawianie bez nadzoru przenosnych obrabiarek podigczonych do instalacji elektrycznej lub z uruchomionym
silnikiem napedowym.

§ 10. 1. Naprawy obrabiarek powinny byé wykonywane wytacznie przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje i upowaznionych przez pracodawce.

2. Przed przystapieniem do demontazu, naprawy lub konserwacji obrabiarek nalezy upewni¢ sie, czy:

1) naped obrabiarek jest wytgczony i odtaczone jest zasilanie elektryczne,

2) niemozliwe jest przypadkowe ich uruchomienie,

3) rozmieszczone zostaty, we wlasciwych miejscach, tablice ostrzegawcze ,Uwaga naprawa — nie uruchamiac”,
4) obrabiarki zostaty oczyszczone z zanieczyszczen powstatych w toku procesu produkcyjnego.

§ 11. 1. Podczas obstugi pilarek tarczowych powinny by¢ spetnione nastepujace wymagania:

1) pilarki powinny by¢ wyposazone w ostony pity,

2) przy recznym posuwie materiatu powinny by¢ stosowane prowadnice cietego materiatu,

3) przy zmechanizowanym posuwie materiatu nalezy stosowa¢ urzgdzenia podajgce i odbierajace,

4) przy cigciu materiatdw o matych wymiarach oraz w koricowe;j fazie cigcia wzdtuznego do dosuwania przedmiotu do
pity pilarki nalezy stosowa¢ odpowiednie popychacze wykonane z tworzywa sztucznego, drewna lub sklejki.
2. Pilarki tarczowe przewidziane do wzdtuznego ciecia drewna lub ptyt powinny byé wyposazone w nastawny klin
rozszczepiajacy, zabezpieczajgcy przed zakleszczeniem lub odrzutem obrabianego przedmiotu.

3. Dopuszcza sie mocowanie ostony gérnej tarczy pity na klinie rozszczepiajgcym w przypadku, gdy srednica ze-
wnetrzna tej tarczy, jaka moze by¢ zastosowana w pilarce zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg lub instrukcjg
obstugi, nie przekracza 315 mm; w takim przypadku klin rozszczepiajgcy powinien by¢é wykonany w sposéb zapewniajgcy
dostateczng wytrzymato$¢ zamocowania ostony gorne;j.

4. Pilarki tarczowe wzdtuzne, jedno- i wielopitowe, gérnowrzecionowe z posuwem zmechanizowanym powinny byé
wyposazone na catej szerokosci w:

1) dwa rzedy zapadek przeciwodrzutowych,

2) ostone ochronng stuzgcg do wychwytywania drobnych odpaddéw powstajgcych w toku procesu produkcyjnego, za-
instalowang przed zapadkami przeciwodrzutowymi.

5. Niedopuszczalne jest hamowanie obrotéw tarczy pity pilarek tarczowych poprzez boczne dociskanie jej kawatkiem
drewna lub innym materiatem.

§ 12. 1. Podczas obstugi pilarek tasmowych powinny by¢ spetnione nastepujagce wymagania:

1) podczas ciecia materiatdw o matych wymiarach nalezy stosowa¢ urzadzenia pomocnicze, pozwalajgce na bez-
pieczne przesuwanie tych materiatéw do pity tasmowe;j,

2) stan zuzycia wkfadki przepustowej pity, wykonanej z materiatu o wtasnosciach nie iskrzgcych, nalezy na biezgco
kontrolowaé, zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg lub instrukcjg obstugi; w przypadku stwierdzenia nad-
miernego jej zuzycia nalezy wymieni¢ wkitadke,

3) szerokos¢ szczeliny we wkiadce, przez ktérg przechodzi pita, powinna by¢ jak najmniejsza i dostosowana do wy-
miaréw pity,

4) zamocowanie materiatu w urzadzeniu zaciskowym powinno by¢ stabilne zaréwno przy ruchu roboczym pity tasmo-
wej, jak i przy ruchu powrotnym.

2. Pilarki tasmowe powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajgce przed spadaniem pity i przypadkowym
ich uruchomieniem oraz do hamowania két tasmowych w razie zerwania sie pity.

§ 13. 1. Podczas obstugi pilarek ramowych — trakéw powinny by¢ spetnione nastepujgce wymagania:
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1) uruchamianie trakdw moze nastgpi¢ po wydaniu odpowiednich sygnatdéw okreslonych w opracowanej dla kazdego
stanowiska pracy instrukcji bezpieczenstwa i higieny pracy,

2) urzadzenia podajgce i odbierajgce powinny zapewniac¢ prowadzenie cietego materiatu w kierunku réwnolegtym do
pit trakowych,

3) usuniecie odpadu cietego materiatu zakleszczonego miedzy pitami moze nastgpi¢ po uprzednim zatrzymaniu pracy
traka,

4) tory wozkéw nalezy wyposazyé na ich koncowych odcinkach w urzadzenia zapobiegajgce zjechaniu wozkow z
toréw,

5) wszystkie mechanizmy napedowe trakéw znajdujgcych sie w hali trakdéw i w podtraczu nalezy ostoni¢ w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep do nich podczas ruchu,

6) nalezy zapewnic¢ pomiedzy pracownikami zatrudnionymi w hali trakéw i w podtraczu dwustronng tgcznosé sygnali-
zacyjng oraz poinformowac pracownikéw o rodzaju i znaczeniu poszczegdlnych sygnatéw,

7) sygnaty stosowane w fgcznosci, o ktérej mowa w pkt 6, nalezy okresli¢ w opracowanej dla kazdego stanowiska
pracy instrukcji bezpieczenstwa i higieny pracy,

8) podtracze nalezy ogrodzi¢ i zamykac¢ na klucz przed kazdym uruchomieniem traka; w przypadku ustawienia kilku
trakéw obok siebie ich podtracza powinny by¢ od siebie odgrodzone i oddzielnie zamykane,

9) klucze do zamykania podtraczy powinny znajdowac sie u osoby nadzorujgcej prace lub u wyznaczonych pracowni-
kow,
10) drzwi podtracza nalezy zblokowa¢ z obwodem zasilania traka w taki sposéb, aby otwarcie ich powodowato zatrzy-
manie pracy traka.

2. W pilarkach ramowych typu pionowego powinny by¢ zastosowane ostony wszystkich poruszajgcych sie elementow,
poza walcami posuwowymi.

3. Ostony, o ktérych mowa w ust. 2, powinny by¢ zblokowane z napgedem pilarek.

§ 14. 1. Podczas obstugi strugarek grubiarek o jednolitych walcach posuwowych obrabiany materiat powinien by¢ po-
dawany pojedynczo.

2. Dopuszczalna jest jednoczesna obrébka kilku materiatow, pod warunkiem wyposazenia strugarek grubiarek w seg-
mentowy przedni walec posuwowy.

3. Strugarki grubiarki powinny by¢ wyposazone w:

1) ostone watu nozowego po obu stronach obrabianego materiatu,

2) urzadzenie przeciwodrzutowe po stronie podawcze;.

§ 15. Strugarki wyréwniarki powinny by¢ wyposazone w urzadzenie do hamowania napedu, sterowane samoczynnie
lub dzwignig nozna.

§ 16. 1. Podczas obstugi obrabiarek kombinowanych ostony nieuzywanych zespotéw roboczych powinny znajdowac
sie w potozeniach ochronnych.

2. Niedopuszczalna jest jednoczesna praca na wiecej niz jednym zespole roboczym obrabiarek, o ktérych mowa
w ust. 1.

§ 17. Podczas obstugi frezarek:

1) pionowych dolnowrzecionowych ostony powinny catkowicie zakrywac niepracujaca czes¢ narzedzia tngcego,

2) gornowrzecionowych ostona znajdujgca sie ponad obrabianym materiatem powinna catkowicie zakrywac¢ uchwyt
i czes¢ narzedzia tngcego.

§ 18. Podczas obstugi diutarki fancuszkowe powinny by¢ wyposazone w:

1) urzadzenie zabezpieczajgce przed przypadkowym uruchomieniem diuta w czasie ruchu suportu,

2) ostone catkowicie zakrywajgcg koto napedowe i niepracujgca czes¢ diuta fancuszkowego.

§ 19. Traci moc rozporzadzenie Ministréw: Pracy i Opieki Spotecznej, Przemystu Ciezkiego oraz Zdrowia z dnia 7
lutego 1952 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na niektérych obrabiarkach do drewna (Dz. U. Nr 10, poz. 62).

§ 20. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 6 miesiecy od dnia ogtoszenia *.

1 Tj. od dnia 9 listopada 2000 r.
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